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2K-PUR lepidla rady DURABOND

Typ/parametr DURABOND DURABOND DURABOND DURABOND
1203 1209 1230 1250

-barva zelena nebo zelena nebo svéetle zelena | svétle zelena
cerna cerna

-zpracovatelnost 3-4 min 8-9 min 25-30 min 45-50 min

smeési pri 23°C

-tvrdost Shore D 79 79 82 85

-modul pruznosti E 550-600 MPa | 550-600 MPa | 850-950 MPa 1100-1200

MPa
-strihova pevnost
lep. spoje pri 23°C 20-21 MPa 20-21 MPa 18-20 MPa 18-20 MPa

-substrat Al/Al




Postup opravy automobilovych narazniki — priprava
lepenych ploch

Naraznik zbavime v okoli praskliny vSech necistot (blata, zbytky popraskaného laku atd.)
Okoli praskliny zdrsnime smirkovym papirem nebo rucni bruskou. Pozornost vénujeme
odstranéni ptivodniho laku narazniku.




Zvyseni pevnosti lepeného spoje

O Pro zvysSeni stfihové pevnosti lepeného
spoje okoli praskliny provrtame sérii dér
prdméru 3-4mm.

Na zaveér lepené plochy praskliny zbavime
prachu a vSech necistot, povrch odmastime
acetonem.




Priprava lepidla DURABOND

o Kartusi lepidla opatfime vhodnou
smeésovaci Spici a celek nasadime do
aplikacni pistole. V pripadé, ze
nasazujeme jiz nacatou kartusi, je
vhodné ji nasadit etiketou na dno
pistole - snadno pak kontrolujeme
rovnomérny posuv pistkl komponent.

o Prvni napli sméSovaci Spice vytlacime
na podlozku (tj. 5-6 cm). Timto
postupem je zaruceno, Zze na konci
Spice ziskavame radné promichanou
smeés ve smeésovacim pomeéru 1:1.




Aplikace lepidla, lepeni spary

O Lepidlo DURABOND rovnomeérné
naneseme po celé délce praskliny a to
z obou stran.




Fixace armovaci mrizky
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Na vnitfni stranu narazniku nalepime
samolepici polyamidovou armovaci mrizku.

Je mozno pouzit i mrizku z ocelového dratu.

Tu Ize fixovat pomoci jiz naneseného
lepidla.
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Viepeni armovaci mrizky

Pres celou plochu armovaci mrizky
naneseme lepidlo.

To pak rozetfeme po celé ploSe mrizky
tak, aby proniklo i do predvrtanych
dér. Tloustka naneseného lepidla by
meély byt alespon 2-3mm v celé plose.



Vytvrzeni lepidla
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Lepidlo nechame radné vytvrdnout.
Teplota vytvrzeni by neméla klesnout
pod 17-18°C.

Doba vytvrzeni je zavisla na druhu
pouzitého lepidla viz. technické listy.




Povrchova uprava lepeného spoje

o Po vytvrzeni lepidla je nutno
pohledovou plochu prebrousit a
vytmelit vhodnym karosarskym
tmelem.

0 Posledni operaci je aplikace plnice a
lakovani.




